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- Dimensoes

*Tolerancias para barras laminadas com acabamento.

* Barras descascadas - ISO hl |
* Barras trefiladas - ISO h9
* Barras retificadas - ISO h7

TABELA | -Tolerancias ISO

ISO h10 ISO hll

Obs: os valores referem-se a tolerancia negativa. Ex: 86,0mm h7 (+ 0/- 0,012mm)

+Tolerancias para barras laminadas sem acabamento. ‘

TABELA 2 -Tolerancias para barras laminadas Redondas

Bitolas Tolerancia Ovalizacio




TABELA 3 - Sobremetal minimo para garantia de isencdo de defeitos em barras laminadas

Bitolas Sobremetal

Para célculo da medida acabada com garantia de isengdo de defeito, considerar o valor de sobremetal (TABELA 3) acrescido da
tolerancia negativa (TABELA 2).

Exemplo: A Partir de uma bitola laminada com didmetro 76,20mm.
Tolerancia = +/-1,00mm

Sobremetal = 1,40mm

Cilculo: 76,20mm — 1,00mm — 1,40mm = 73,80mm

Portanto, 73,80mm é a maior medida acabada com garantia de isengao de defeitos.

Nota: Tolerancias quanto ao empenamento para barras redondas Sem Tratamento Térmico.

Forjado/Laminado: empenamento max 4mm/m; Torneado/Descascado/Trefilado/Retificado: empenamento max Imm/m.

Tolerancias para barras forjadas, e sobremetal.

TABELA 4 -Tolerancias e sobremetal para barras forjadas (Baseado na DIN 7527)

Medida Acabada Sobremetal minimo Tolerancia

Conforme DIN 7527 o valor de sobremetal a ser acrescido é o do diametro.

Para barras chatas forjadas procede-se da seguinte maneira:

- Para largura lé-se sobremetal e tolerancia diretamente na tabela (largura acabada + sobremetal correspondente)

- Para espessura calcula-se um indice que é a metade da soma da largura com a espessura e |é-se na tabela o sobremetal e tolerancia
(indice = largura acabada + espessura acabada / 2)




TABELA 5 -Tolerancia dimensional para materiais chatos/chapas cortados a frio
Acos alta liga e ligados

Esp Larg Comp (Tolerancia) Esp (Tolerancia) Larg (Tolerancia) Comp

TABELA 6 —Tolerancia dimensional para chapa/bloco em Ac¢o Carbono cortado
a frio (Baseado na ASTM A 6/A 6M - 07)

e




TABELA 7 -Tolerancia dimensional para chapas oxicortadas ou cortadas
no plasma (Baseado na ASTM A 6/A 6M - 07)

TABELA 8 -Tolerancias no comprimento para barras cortadas a frio (redondos, quadrados, sextavados e tubos)

Bitolas Comprimentos Tolerancias (no comprimento)




